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Drucktuch fuir konventionelle Farben und den
Mischbetrieb

()]
ANWENDUNG c
Druckmaschinen Bogenoffset 8
Bedruckstoffe Papier und Karton L
Farben Konventionell und UV 8
Waschmittel Konventionell und UV =
Eindriickung Platte/Drucktuch Maschinen <1080mm 0.10mm-0.15mm (nach Einlaufen) L‘E

Eindriickung Platte/Drucktuch Maschinen >1080mm  0.15mm-0.20mm (nach Einlaufen)
Spannkraft in N/m DT-Greiferkante 20mm (-0/+10%)

KUNDENWERT
Produktivitat:

o Reduzierung der Stillstandzeiten flr Drucktuchwechsel aufgrund von Verschleil},
Doppeltbégen/gefalteten Bogen und Geisterbildern in Hybridanwendungen.

o Verringerung der Stillstandzeiten fir Reinigung aufgrund von verlangerten Waschintervallen
und geringer Neigung zum Aufbau von Papierstaub.

Qualitat:
o Ausgewogene Halbton- und Volltonqualitat.
¢ Minimiert Rupfen und Delaminierung der Bedruckstoffe.
e Kontrolliertes Spitzerlaufen bei ungestrichenen Bedruckstoffen.
o Dampft Streifen, die durch Kanalschldge und andere Vibrationsquellen entstehen.

Nachhaltigkeit:

e Reduzierung des Drucktuchverbrauchs, aufgrund sehr guter Bestandigkeit gegen
mechanische und chemische Einflisse.

e Rickgang des Waschmittel- und Waschfliessverbrauchs

¢ Verringerung der Anlaufmakulatur, verursacht durch zusatzliche Drucktuchwechsel oder
Reinigung von Papierstaubaufbau wahrend des Druckvorgangs.

e \Verbesserter Gesundheitsschutz des Bedieners.

o Verstarkter Verbraucherschutz.
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Boost your
Production

MERKMALE

e Mit Uberdruck funktionierende
kompressible Schicht

e Hoher chemische Bestandigkeit,
nicht zuletzt bei Hybridanwendungen

¢ Mittlere Oberflachenfertigung

e Minimaler Dicken- und Energieverlust
im Laufe der Zeit

¢ Konform mit REACH-Vorschriften

o Isega-zertifiziert

TECHNISCHE DATEN

Aufbau:
Gewebelagen
Kompressible Schicht

Oberflache:
Oberflachenmaterial
Farbe

Fertigung
Rauigkeit(Ra)
Mikroharte

Physische eigenschaften:

Gesamtharte

Reissfestigkeit

Dehnung bei 500N/50mm

Dickenverlust beim Einspannen und Einlaufen
Eindrickung bei 100N/cm?

Eindriickung bei 200N/cm?

Starke:
Nominalstarke
Planparallelitdt pro Tuch von max. 1m?

3

Blahverfahren mit Uberdruck, geschlossene

Gummi flr den Mischbetrieb
Grin

Geschliffen und poliert
0.9-1.2um

63 Shore A

79 Shore A
>3750N/50mm
<2%

<2%

0.14mm (7.1%)
0.23mm (11.7%)

1.96mm (+/-0.02mm)
+/-0.015mm
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